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Innledning 

Mitt fordypningstema som håndverksstipendiat er de største geitbåtene. Hvordan de ble tenkt, bygd 

og seilt. Mer spesifikt går prosjektet ut på å bygge en torskegarnsbåt i Nordmørsk tradisjon uten å gå 

omveien om kopibygging. Første år brukte jeg på forberedelser. Oppmåling, Dokumentasjon og 

tolkning av de største bevarte geitbåtene. Deretter hogst og saging av material, og grovhogging av 

halsemner. Problemstilling og metode er grundig gjort rede for i første årsrapport. Rapporten må leses 

i forlengelse av den. Denne rapporten følger det praktiske arbeidet med bygging av torskegarnsbåten, 

erfaringer og vurderinger jeg har gjort meg, og spørsmål som dukket opp underveis.  

 

Problemstilling 

Hovedproblemstilling 

Hvordan ble de største geitbåtene på 1800-tallet tenkt, bygd og seilt? 

Underproblemstillinger 

¶ Hvordan er det mulig å bygge med daudhogne bord som er over 50 cm breie?  

Den store utfordringen er å tørke dem uten at de sprekker eller slår seg for mye. 

¶ Skal jeg bygge etter samme lest som de bevarte torskegarnsbåtene, eller skal jeg bygge noe 

som blir bra? 

 

Dette spørsmålet er satt veldig på spissen, men det belyser problemstillinger som ofte dukker opp når 

man bygger kopier av gamle båter. Finnes det en guddommelig baktanke med detaljene vi misforstår 

som tabber? Eller kanskje de som bygde båten var dødelige som oss, og gjorde feil de også? Hvor 

mange av feilene som er gjort skal vi gjenta på den nye båten? Selv er jeg av den oppfatning at det må 

gå an å lære av feil som andre har gjort. Selv om de levde for over hundre år siden. Det er da vi kan si 

at vi står i en tradisjon. Om vi velger å fryse utviklinga blir det som å legge tradisjonen i kunstig koma. 

Gjennom hele dette prosjektet har det gjort seg tydelig at jeg undersøker de store geitbåtene fra et 

trøndersk perspektiv. Selv om det er geitbåter jeg er vant til å bygge, så er det åfjordsbåter jeg har 

vokst opp med å seile. Og det var på seiltur i en åfjordsfembøring at jeg begynte å drømme om å 

bygge en stor geitbåt. En åfjordsfembøring er en sabla velutvikla farkost. Den er full av egenskaper og 

løsninger som jeg vet virker. Og jeg kan å seile den. De største Geitbåtene er fulle av egenskaper og 

løsninger som ingen egentlig vet hvor godt virker og under hvilke forhold. Og det er ingen i live som 
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vet helt hvordan man seiler dem.  

I arbeidet med å bygge denne båten har jeg gang på gang stått overfor valget mellom å gjøre noe jeg 

vet blir bra, eller å gjøre det som gir størst læringsutbytte. I de fleste tilfeller har jeg valgt sistnevnte. I 

mange tilfeller har det betydd å velge bort løsninger jeg har gode erfaringer med, fra seiling med 

åfjordsbåt.  

 

Metode 

Jeg skal strekke meg etter svarene på hvordan torskegarnsbåtene på Nordmøre ble tenk, bygd og seilt. 

For å få til det har jeg naturligvis valgt å bygge en, som jeg så skal seile med. Jeg har valgt å bygge en 

ny båt, fremfor en kopi. Det er det flere grunner til.  

For det første 

Det er artig å bygge en helt ny båt. Og det er enormt god trening i å måtte ta bevisste valg om hver 

minste ting. 

For det andre  

Det å kopiere en eksisterende båt er en glimrende måte å gjøre seg kjent med den eksisterende båten 

på. Men jeg vil påstå at man ved å bygge noe som kun likner, på mange måter oppfordres til å gjøre 

seg enda bedre kjent med den eller de eksisterende båten(e).  

For det tredje 

De som bygde de bevarte torskegarnsbåtene er ikke her for å forsvare seg. Jeg kan derfor ikke legge 

skylda på dem for noe som helst. Styrkene og svakhetene til båten er det jeg som må stå for.   

For det fjerde 

Begge de bevarte torskegarnsbåtene er litt i miste laget. Jeg ville bygge en båt som var for stor til å 

seiles som en småbåt. For stor til at det duger med rå makt. Jeg kunne bygd en rein oppskalering, men 

jeg ville uansett ha måttet endre på for eksempel rømminga. Litt meningsløst å bygge kopi hvis det 

ikke er en skikkelig kopi synes nå jeg. 

Torskegarnsbåten på Romundseth er relativt lite ombygd, og derfor den jeg anser som den sikreste 

kilden min. Selv om jeg ikke har bygd en kopi, så har den hatt stor innflytelse på valgene som ble tatt. 

Dette byggeprosjektet har vært mye større enn alt jeg har bygd før. Det har vært arbeidskrevende, og 

det har blitt mye spekulering. Hovedfokuset mitt i byggeprosessen har vært «å få det til». Så kan jeg 

med store prosjekter i framtida fokusere på å få til noe som er bedre, eller med mer bruk av 

tradisjonelle verktøy og teknikker, eller på kortere tid osv. 
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Beskrivelse av Byggeprosessen 

Reiset 

Arbeidet med kjølen gikk veldig greit. Jeg laga et framlodd som jeg måtte vrake fordi veden var så laus 

og så hadde det en sprekk som krøyp litt vel langt opp i sua. 4» plank er ikke noe jeg har liggende så 

mye av, men jeg hadde heldigvis et emne i reserve som var bedre. Loddet var så langt at det krevde et 

veldig bredt emne for å greie svingen uten å få marg oppi sua. Jeg tenkte ikke på det da, men jeg 

skulle bare ha laget det i to deler. Evt. hogd en stokk med sleng til det formålet. Til stamn hadde jeg 

noen enormt svære emner liggende. Men de var dimensjonert til 3» med motorsag. Ikke veldig presist 

saga, og de hadde slått seg noe voldsomt i tillegg. Jeg greide på et vis å få ut to stamner som holdt 2 

¾» innvendig. Helst ville jeg hatt minst 3». Jeg synes resultatet blei bra, men likevel burde jeg ha tenkt 

annerledes. Jeg skulle ha skjøtt stamn også. Da hadde jeg fått den dimensjonen jeg ville ha, og vært 

trygg på at emnet rakk, i stedet for å tvile på om det ville bli sterkt- og bra nok.  

1. Omfar 

Jeg var veldig spent på hvordan det skulle gå og bygge med så tjukke og breie halser. 

Hovedutfordringa var å få dem på plass uten at de sprakk opp under tørking. Etter rådføring med 

andre båtbyggere ble strategien å grovhogge emnene på våren, vassgå dem over sommeren, og bruke 

dem i bygginga på høsten mens de enda var helt rå. Dermed begynte de å tørke først etter at de var 

på plass i båten. Halsene ble liggende i sjøen fra slutten av april til september. I løpet av den tida ble 

noen av dem spist litt på av pålemark i den enden som lå nederst, til tross for at de fall tørt to ganger i 

døgnet. Det var heldigvis ikke verre enn at det meste av hull blei hogd og høvla vekk før de var ferdige.  
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Jeg tok halsene opp av sjøen før den første høststormen kom. Dermed måtte de lagres inne i båtbyggeriet 
mens jeg satt opp reiset. De ble tulla inn i en presenning med blaut spon for å hindre tørk.  
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Før jeg kunne gå i gang med halsene måtte ørhuene på plass. Jeg brukte et bredt bord med 

margsprekk som jeg kløyvde i to slik at det ble mye kantved. 

 

Først felte jeg begge ørhuene med litt overmål på lengda og satte i styresaum. Så spikka jeg til en mal 

for avsmalninga som jeg syns så passelig ut. Jeg saga og høvla til avsmalninga før jeg gjorde dem fast, 
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men venta med å høvle til bruna til etterpå. 

 

 

 

 

 

 Jeg venta med å knekke kanten på kjølen til felling av halsene var godt i gang. 
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Her er kjølsporden høvla til oppå. Overgangen mot ørhuen ser brått mye bedre ut. Når en bygger med ørhu 

er det viktig at kjølen er tilstrekkelig stifett. På geitbåten kommer stifettinga ved at en høvler rygg på 

kjølsporden slik at kanten der kommer lenger ned enn på kjølfjøra. Kanten av ørhuen danner ei linje som må 

fortsette ned til kanten av kjølsporden. 

Jeg begynte å felle bakhalsene. I volum er de er åtte ganger så store som bakhalsene til en færing. 

Når de i tillegg var helt rå, ble vekta noe i nærheten av 16-gangen. Da begynner det å bli grunnlag 

for å sørge for god arbeidsstilling. 
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Må innrømme at jeg ble ganske fornøyd med opplegget her. Halsene kviler på en kloss nærmest 

stamn. I tillegg butter de imot en annen kloss slik at de kommer like langt bak ved hver prøving. Jeg 

felte dem inn fra sida, i samme plan som legget i framkant. Bukken på bildet sørga for at legget blei 

riktig ved hver prøving. Etter ei prøving var det bare å skli halsen litt ut på bukken og sette i en pinne 

som tjente som sklisikring. Halsene var så tunge at de lå fint i ro slik mens jeg skar vekk litt. Når jeg 

skulle justere loddsua vippa jeg dem bare ned i en lalomp jeg hadde stående ved siden av bukken. Slik 

går det an å jobbe altså. 
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Til felling av loddsua prøvde jeg noe nytt. Jeg venta med å knekke kanten på kjølspord og lodd til 

fellinga var godt i gang. På det viset hadde jeg ei stor og fin flate å medra mot også på oversida. Helt 

suverent praktisk. I tillegg ga det rom for å justere høyden på knekkanten litt om halsen ikke passa helt 

perfekt med svingen på loddet. 

 

Da bakhalsene nærma seg ferdig felt begynte jeg på framhalsene. Jeg tok meg svært god tid med å 

posisjonere halsene riktig før første merking. Det å komme riktig ut fra start er alfa og omega. Det 

hjelper ikke at halsene er kliss like om de ikke felles likt og riktig.  
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Ved andre prøving stilte jeg opp en overhals i rett høyde for å se hva det var jeg skulle imøtekomme. 

Det så ganske lovende ut. 
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Arbeidet med halsene føltes i grunn overraskende hverdagslig. Dimensjonene er selvsagt mye større 

enn vanlig, men fremgangsmåten er egentlig akkurat den samme som for en færing. Den største 

forskjellen var at fellinga var mye mer utfordrende. Det har å gjøre med at sua er mye lengre og 

breiere. Overgangen mellom kjøl og ørhu er også litt ekstra utfordrende å felle mot. 
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Da jeg begynte å hogge til bakhalsene så jeg til min store skrekk at de hadde blitt spist på mens de lå i 

sjøen. Den ene halsen var blitt angrepet av et 20-talls pålemark. Heldigvis hadde de ikke kommet 

lenger inn i veden enn at de fleste kom vekk når halsen ble hogd til. I den ferdige halsen var det 

fortsatt 3 hull som gikk litt inn i veden. Jeg grov ut levningene etter marken og plugga igjen hulla. 

Halsene ble lagt i sjøen med rettsida opp. Av de halsene som var angrepet skjedde det kun på 

rangsida, og i den enden som lå nederst i fjæra. I dette tilfellet gikk det helt fint, men det skal være 

hevet over enhver tvil at en ikke er trygg mot pålemarkangrep selv om materialet faller tørt et par 

ganger i døgnet.  

 

 

 

 

 

 
Bakhalsen er hogd til på undersida. Høvling står for tur.  
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Bakhalsen er ferdig forma til. Her gjenstår det kun å hogge skaring før bordet kan monteres. 

 

Så snart borda kom på, smurte jeg med rå linolje for å bremse tørkeprosessen.  
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Jeg felte ferdig alle fire halsene før jeg begynte å ferdigstille bakhalsene. Jeg tenkte det var en fordel 

om montering av hele omfaret gikk ganske raskt, slik at borda fikk tørke likt. 

Medikene ble gjort av et saga 9/8" bord. Dem la jeg i sjøen i ett døgn før de ble felt og gjort fast. De 

ble ikke like fuktige som halsene på kun ett døgn, men det var det jeg rakk. Tror det hadde en positiv 

effekt. 

Framhalsene er de siste borda som settes på i første omfar. De kan merkes opp med rei samtidig som 

bakhalsene, eller så kan de merkes opp etter at medika er på, og skaringa mot den er felt. Jeg valgte å 

gjøre sistnevnte. Jeg bestemte meg for hvor langt fram og hvor høyt tuppen på medika skulle nå da 

sua på framhalsene var ferdig felt. Da ble det fort gjort å felle skaringa til framhalsen. Med den 

fremgangsmåten bruker jeg en rund høvel til å få et beint spor der skaringa starter. 

 

 

 

 
Skaringa til framhalsen er i ferd med å bli felt. 
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Framhalsene er helt ferdig felt og klare til å merkes opp i ytterkant med rei. Når det gjøres i denne rekkefølgen 
er det nærmest umulig at noe blir feil. Jeg bruker å skyte til halsene først med omtrent en cm. overmål. Hvis 
de er breiere enn det blir oppmerkinga upresis. 
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Framhalsene var en fryd å jobbe med fra første hogg til siste høvelspon. Uten å overdrive den fineste stokken 
jeg har sett i hele mitt liv. 
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På noen av de gamle geitbåtene er overgangen mellom ørhu og hals vanvittig fin. Denne femringen bygd av 
Lars Aakvik er et godt eksempel på det. Helt sinnsykt fint gjort.  

 

Halsen må prøves noen ganger under forminga også. Fortsatt litt ved som kan fjernes der den møter ørhuen. 
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2. omfar  

Tur til Kystens Arv 

Før jeg gikk løs på remborda trengte jeg litt faglig input. Derfor dro jeg til Rissa en uke for å bygge 

børsabåt i lag med Einar og Ola Borgfjord. Børsabåten har ikke spesielt mye til felles med geitbåten, 

men jeg fikk øvd på å bygge med tjukke stive bord som bøyes på plass. Det var ei utrulig artig og 

lærerik uke. Vi var 5 båtbyggere i sving, og vi fikk gjort en hel del. Blei vel så mye som fire omfar. Jeg 

dro dit med utrolig mange spørsmål, og i løpet av alle kaffepausene den uka fikk jeg tatt opp stort sett 

alle sammen en etter en. Da jeg reiste heim igjen var jeg ved godt mot for fortsettelsen. 

 Første omfar er på plass, og jeg ble i grunnen ganske fornøyd. Nummeret før man blir sjalu på det vannet 
som skal få lov å shreddes av disse halsene her. 

 



25 

 

 

Remma 

Spenningen var stor da jeg skulle gå i gang med remborda. Remma er det første bordet som bøyes på 

plass, og attpåtil det som blir vridd mest. De er også blant de tjukkeste borda som i det hele tatt blir 

bøyd på båten. Jeg brukte et malbord til å bestemme forma på bordet og til å velge ut de faktiske 

båtborda.  

Oppheng i stamn 

Jeg prøvde litt forskjellige metoder for å henge opp bordet i stamn. Festemidlene jeg tidligere har 

brukt på småbåter er stamnhake, bordtvinge, knape, og en enkel treskrue med ei skive på. Sistnevnte 

er det jeg har brukt mest i det siste. Når en bruker stamnhake trengs det gjerne et par kiler, 

skrutvinge, og en tvarre i tillegg. Treskruen gjør akkurat det samme helt på egen hånd. Bordet havner 

da på nøyaktig samme plass hver gang det prøves på, noe som er en fordel når det finfelles. Når det 

grovfelles derimot, er det en ulempe å ikke kunne kakke bordet litt i den ene eller andre retningen. 

 

 

Jeg benytta anledningen til å diskutere en del problem og løsninger med Ola og Einar. Det dreide seg ofte om 
utfordringer knytta til å bøye på stive bord aleine. Bildet viser en av løsningene som Ola demonstrerte. Ved å 
snurre på pinnen får man stramma stroppa slik at bordet legger seg litt mer. 
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Først prøvde jeg med stamnhaken. Det fungerte bare sånn passe. Borda var så stive at når jeg bøyde 

dem på ga stamnhaken etter. Jeg stolte ikke nok på stamnhaken, og satte derfor på ei tvinge i tillegg. 

Det gjorde nytten den første prøvinga, men det var ikke noen varig løsning. Med så breie, tjukke og 

stive bord tenkte jeg det var verdt å gjøre en innsats for å få felt borda med færrest mulig prøvinger. 

Da er du nødt til å kunne flytte litt på bordet mens det står i spenn.  

 

 

Eksempelbilde fra småbåtbygging. Stamnhaken slik jeg har lært å bruke den. Haken er slått inn i ryggen på 
stamn, og får støtte av kilen over. bordets plassering blir fiksert av en tvarre eller liknende, og klemt intill 
stamn av kilen til høyre. 

Her er stamnhaken erstatta med en knape etter at bordet ble bøyd på slik at stamnhaken kan brukes på den 
andre sida. Knapen holdes fast av to spiker og ei tvinge. 
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Ved bruk av stamnhake kan du det om du lar være å sette i tvarren, men moro er det ikke. Å kakke 

bordet ned på nakken går kanskje greit, men om du kakker bordet mot stamn er det fare for at hele 

spetakkelet løsner og flyger veggimellom. Torskegarnsbåten på Romundseth har tydelige merker i 

stamn etter stamnhaken, så det er jo absolutt mulig å få til.  

Jeg må tilstå at jeg ikke er spesielt dreven på bruk av stamnhake. Jeg innser at det er noe jeg burde 

mestre, og på ett eller annet tidspunkt kommer til å lære meg det skikkelig. Men det vil jeg heller gjøre 

på prosjekter hvor fuckup-faktoren er mye mindre enn på denne svære båten. Til mitt forsvar finns det 

mange geitbåter uten merker etter stamnhake også. Hva som er brukt der vites ikke. 

 

Mange av dem som bygger åfjordsbåt benytter seg av en kloss som blir klemt fast i stamn, med ei 

hempe som bordet stukes inn i. Jeg har prøvd dette på geitbåt tidligere, men uten hell. Stamnen er 

vanligvis altfor butt/avsmalende til at det er praktisk mulig å klemme fast klosser på sidene uten at de 

glipper. På denne båten er det annerledes. Stamnen holder 2 3/4" innvendig i stedet for 3 1/2" slik det 

ville vært på en oppskalert færing. Jeg kunne godt ha gjort den grøvre, men det var det emnet tillot. 

Stamnen til torskegarnsbåten på Romundseth er enda smekrere etter størrelsen.  

At stamnene ble som de ble var med andre ord ganske tilfeldig, men det muliggjorde bruk av 

stamnkloss. Om stamnene hadde blitt kraftigere hadde jeg nok på den andre sida kvia meg mindre for 

å dundre fast en kraftig stamnhake. 
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De stamnklossene ville jeg ikke vært foruten altså. De gjorde felling av nakken mange ganger lettere. 

Når nakken og stamnsua begynte å bli grei gikk jeg over til å feste med treskrue som normalt. 

Mjukgjøring 

Utenom steaming fins det mange forskjellige praksiser for å mjukgjøre borda ved hjelp av vann. Noen 

legger borda i bløyt, noen stryker kaldt vann på innsida av bordet mens det står i spenn, og noen slår 

kokende vann på begge sider av bordet før prøving. Jeg bruker til vanlig å legge en håndduk over 

rangsida/utsida av bordet og slå kokende vann over før første prøving. Om borda skal spikres med en 

gang de blir gjort fast får de en ekstra omgang kokende vann først.  

Jeg har ingen anelse om hvilken metode som virker best eller på hvilken måte, men her er 

resonnementet jeg gjorde under arbeidet med remborda: 

¶ Det å slå over kokende vann kan på ingen måte sammenliknes med steaming. Joda, vannet 

som treffer bordet er varmt. Men uansett hvor rask man er med å bøye på, om enn på en liten 

båt, vil bordet i beste fall være pisslunka når det kommer på plass. I verste fall rekker vannet å 

fryse til is. Hvis det er noen fordel å bruke kokende vann framfor kaldt vann må det være at 

det raskere trekker inn i veden.  

¶ Tjukke bord kan med fordel legges i bløyt lenger enn tynne bord, slik at vannet trekker lenger 

inn i veden. Samme form for "oppskalering" lar seg vanskelig gjøre med kokende vann.  

¶ Ved å påføre vann på kun ei side kan man hjelpe bordet med å troe seg riktig vei. 

¶ Hvis målet bare er å mjukgjøre bordet tror jeg det har like stor effekt å kun fukte innsida som 

å kun fukte utsida. 

Jeg endte opp med å slå kokende vann over rangsida før jeg bøyde borda på. Deretter fikk de et par 

omganger til med kokende vann på rettsida mens de sto oppspent. Så fikk borda stå i noen dager. 

Denne behandlinga viste seg å være effektiv. De tok overraskende mye form, og videre felling ble 

derfor mye lettere. Mesteparten av effekten tror jeg kom av at borda fikk tørke litt mens de sto i 

spenn. Akkurat i dette tilfellet kan det også hende det kokende vannet varma opp bordet nok i noen 

sekunder til at ligninet ble oppløst littegrann, men det blir rein spekulasjon. 



29 

 

 

Bøying  

Det viste seg at kun to av bordtvingene mine var store nok til å nå over borda, men det gjorde ingen 

ting. Første omfar var uansett såpeglatt av linolje. I tillegg var de rå halsene så mjuke sammenlikna 

med remborda at jeg ikke hadde turt å belage meg på og klemme dem sammen uansett. I stedet ble 

strategien å skorde fra utsida for å komme inn til halsen. Bukkene jeg brukte til felling av halsene viste 

seg å være uhorvelig nyttige her. De var naturligvis akkurat passelig høye, og kunne enkelt sklis inn fra 

sida og på den måten "kile" bordet på plass. I tillegg bidro de til å holde bordet langt nok inn mot 

midten. Det ble i det hele tatt mye mer trygt og stødig enn om jeg kun hadde brukt skorder.  

Bordet var innmari hardt å bøye, men litt etter litt kom det på plass. Blei nesten overraska over at 

ingenting røyk. Spennende dag på jobb! 

 

 

 

To bukker og tre skorder måtte til utvendig for å få bordet helt opp til halsen. 

Selv om jeg fikk bordet på, så var det nok med litt små marginer. Jeg tynna nok så mye både i over- og 
underkant før neste prøving. 
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Remborda står oppspent og "godgjør seg" mens overhalsene felles. 
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Så snart begge remborda var satt i spenn begynte jeg å felle overhalsene. Jeg la opp til at høyden av 

andre omfar følger loddinga, slik jeg vanligvis gjør. Etter at overhalsene var felt og ei helg hadde 

passert fortsatte jeg med remborda. Fire dager i spenn gjør underverker altså. Nå gikk det an å bøye 

dem på folkelig vis. 

 

 

Resten av arbeidet med remborda gikk veldig greit. Jeg fikk omsider gjort dem fast, og valgte å bruke 

skruer til midlertidig innfesting i stamn. Resten av arbeidet med andre omfar gikk i grunn ut på mye av 

det samme som med første. Utmedika blei som medika laga av et saga og tørka 9/8" bord. Jeg var 

påpasselig med å legge skaringa mot overhalsen i vinkel på fibrene i overhalsen så ikke vinkelen skulle 

endre seg når overhalsene krymper. I tillegg hadde jeg tenkt å bløyte framenden av utmedikene før 

montering slik at de ville krympe likt med overhalsene, men det glemte jeg i farta. Tror ikke det spilte 

noen vesentlig rolle egentlig. 

 

 

 

 
Høyden av 2. omfar blir lagt på nivå med spissen på framloddet  
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Klokka 19:30 på lille julaften kom endelig de ferdige overhalsene på plass. Botn kunne ha blitt 

ørlitegrann breiere, og remma kunne ha blitt lagt litt mer i skotten, men alt i alt var jeg veldig fornøyd 

og stolt.  
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Sida 

Borddeling 

Geitbåten har en veldig markert knekk mellom andre og tredje omfar. «Botn» og «sida» blir dermed 

tydelig definert som to separate ting, som begge langt på vei tenkes og bygges som hver sin enhet. 

Framhalsen i en geitbåt ser bare rar ut aleine, men sammen med overhalsen er det plutselig et innløp. 

Færingen har to omfar i botn, og 1 ½ omfar i sida. 

De som bygger åfjordsbåt snakker gjerne om at den og den bordgangen blir delt når båtene kommer 

opp i en viss størrelse. Da kan man si at to bord "deler på samme oppgave", og dermed blir tenkt på 

som ett bord. Slik er det ikke med geitbåten. Borda i henholdsvis sida og botn deler på samme 

oppgave fra før. Da gir det mer mening å presisere hvor mange bord botn eller sida er gjort av. På 

større båter, som den jeg bygger, er det tre bord som deler på oppgavene til to, uten at en enkelt 

bordgang blir delt. 

På fyringer og femringer kan det bli litt knapt med 1 ½ bordgang i sida. Det løses gjerne ved at en smal 

renning blir klinka på i overkanten av ripa. I slike tilfeller tenker jeg fortsatt på det som ett bord.  
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Når botn eller sida får en ekstra bordgang blir borda relativt jamnbreie. Om de nye bordgangene har 

noe navn vites ikke. 

Stamndeling 

Stamndelinga på en vanlig søfjordsfæring er slik: Avstanden fra snora ned til tuppen på framkjempa er 

halvparten av avstanden fra snora til overhalsodden. På samme måte er avstanden fra snora til tuppen 

på rembordet halvparten av avstanden fra snora til bakhalsodden. Avstanden fra halsodd til snor blir 

altså delt på to, og merka av på stamn. Jeg valgte å bruke nøyaktig samme metode, bare at avstanden 

ble delt på tre i stedet. Skulle jeg ha gjort det om igjen, hadde jeg ikke fulgt den tredelinga like slavisk, 

da det viste seg å ikke være optimalt med tanke på materialutnyttelse. Nesten alle borda både framme 

og bak hausa litt som konsekvens av det. Remma og framkjempa kunne godt ha blitt strekt litt lenger 

opp på stamn. 

Tre bord i lengda  

På de største geitbåtene jeg har målt opp er alle bordgangene skjøtt på minst to plasser. Jeg valgte 

også å gjøre det slik. Eller jeg hadde kanskje ikke så mye valg. Å gjøre det slik var det eneste fornuftige 

med tanke på materialutnyttelse. For ikke å snakke om at borda skulle være greie å håndtere aleine. 

Mot slutten av bordinga ble det litt trangt i båtbyggeriet. Jeg hadde virkelig slitt med å få bøyd på 

framripa om den var stort lenger. Det at alle bordgangene var delt i tre ga noen fordeler jeg ikke så 

komme.  

Da jeg var med å bygge børsabåt ved museet Kystens arv gjorde vi det også slik. Da var det en 

forutsetning for at fire personer kunne jobbe selvstendig med bording på samme båt samtidig. Vi sto 

og bygde i hvert vårt "hjørne" av båten. Førstemann som fikk på bordet på ei side laga medika i full 

fart. Da hadde vi et måleskjema som vi fulgte slavisk. Det fløyt veldig greit. Fantastisk opplevelse 

egentlig.  

Når jeg nå skulle borde opp båten alene var det spørsmål om det var frambordet eller medika som 

burde settes på til slutt. Jeg valgte sistnevnte. Da jeg hadde bøyd på bakkjempa sto jeg og spekulerte 

litt på hvordan den skulle se ut. Siden jeg for første gang bygde med tre bord i sida i stedet for to, så 

det litt uvant ut. Jeg bøyde like gjerne på framkjempa før jeg tok noen endelige valg. Så strakk jeg like 

gjerne ei rei mellom fram- og bakbordet fordi det kunne jeg jo. Det jeg så ga meg mildt sagt 

bakoversveis. Vanligvis er en avhengig av å til en viss grad kunne se for seg hvordan neste bord eller 

bordgang kommer til å bli når en bestemmer seg for noe, men nå kunne jeg se hvordan hele 
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bordgangen faktisk kom til å bli, og det rett foran meg på lyse dagen! Slik en makt var jeg ikke 

forberedt på å få i fanget. Jeg tok meg selv i å stå å finjustere måla i flere timer utover kvelden. 

 

Malbord 

Borda jeg brukte var ganske dyrebare, derfor brukte jeg malbord som jeg bøyde på først for å 

bestemme forma, og gjøre et omriss. Malbordet er gjerne litt tynnere enn det bordet som skal bli, og 

av for dårlig kvalitet til å brukes i båten. Når en bruker slike malbord blir det minimalt med svinn, og en 

sikrer at bordet blir utnytta best mulig med tanke på fiberforløp, stygge kvister osv. I tillegg får en gjort 

mye mer av forminga til det faktiske bordet før første prøving, noe som gjør livet lettere for både båt, 

bord og båtbygger. Ettersom at malbordet er litt tynnere enn de endelige borda skal bli, er det fort 

gjort å være litt vel optimistisk når en bestemmer seg for hvor hardt en vil presse bordet. På den andre 

sida er det en effektiv medisin mot å ta for feige valg. 

 

Rytmen jeg etter hvert fant da jeg borda opp sida så noe slik som dette ut: 

1. bøy på et malbord bak for å bestemme forma og gjøre et omriss. 

2. bruk malbordet til å plukke ut begge bakborda så de kan dimensjoneres. 

3. form til borda etter beste evne, og tynn litt på strategiske punkt. 

4. tøm kokende vann på rangsida av bordet 

5. bøy på bordet 

6. tøm kokende vann over rettsida av bordet et par ganger 

7. la stå 

8. gjenta punkt 1-6 for framborda 

9. strekk ei rei fra bakbordet til frambordet slik at hele omfaret kan sees under ett 

10. foreta de justeringene som skal til for at det blir helt graxe 

11. merk deg hva slags bredde som trengs til midtstykket 

12. fell og gjør fast bakborda 

13. fell og gjør fast framborda 

14. fell og gjør fast midtstykket 

15. skyt til 

16. hogg og høvle bruna 
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Når en jobber aleine har en jo et begrensa antall hender og muskler. Fordelen er at man på sett og vis 

har mer tid, tid til å la borda stå i spenn mens en holder på med noe annet. Denne rytmen var både 

effektiv og behagelig i denne situasjonen, men var vi flere i lag er det klart at noe annet ville vært mer 

hensiktsmessig. 

 

 

 Bakbordet er gjort fast, og framme står malbordet påbøyd. Reia hjelper til å visualisere hvordan bordgangen 
blir. Nå kan forma på frambordet justeres før det blir gjort et omriss. 
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Utrulig hvor mye form borda tar etter noen dager i spenn. 
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Borddimensjoner 

Jeg målte tykkelsen flere steder på alle borda i torskegarnsbåten på Romundseth. Ingen av dem var 

like tjukke som hverken seg selv eller noen av de andre borda i båten. Måleresultatene bar preg av at 

borda var dimensjonerte for hånd. Likevel kan mye av variasjonen tilskrives en baktanke.  

Som på færinger var det tjukkeste bordet (framhalsen) dobbelt så tjukt i underkant, som det tynneste 

bordet (ripa) i overkant. Der imellom gikk tykkelsen gradvis ned for hver bordgang.  

I tillegg var alle medikene markert tjukkere enn borda som gikk til stamn. Jeg tolker det som ledd i 

elastisitetstilpasning. Jeg valgte å bygge med det dobbelte av dimensjonen jeg bruker i færinger. Borda 

ble dimensjonert gradvis tynnere fra 5/4" i botn, til 7/8" i ripa. Jeg hadde tenkt å høvle ned ripa til ¾» i 

overkant, men fikk meg ikke til det. Jeg tror det kommer til å bli mer enn mjukt nok uansett. 

Midtstykkene fikk samme dimensjon som fram- og bakborda i forrige bordgang. 

Formskaping  

Noe av det mest påfallende som kom fram da jeg målte opp de to gamle torskegarnsbåtene var hvor 

enkelt sida var konstruert. Avstanden fra overkant bord til snor var tilnærma lik for 2., 3, 4., og 5. 

bordgang. Dette gjaldt alle steder jeg målte mellom hammelbandet og framhalsodden. Slik hoppes det 

effektivt bukk over spørsmål som dukker opp når man skal dele to bordganger i tre.  

Jeg tolka disse måla til at båtbyggeren først har bygd botn for seg, og deretter tatt utgangspunkt i at 

sida skal danne et sirkelslag fra overkant andre omfar og oppover, med snora som sentrum. Jeg tror 

ikke de har hatt et like bevisst forhold til avstanden til snora da 1. og 2. bordgang ble lagt. Der tror jeg 

de har konsentrert seg om bordbredder, og høyde over kjøl. 

Når det er mulig å bygge sida som et sirkelslag rundt snora, er det fordi snora ligger mye lavere enn 

den gjør i småbåtene. I en færing ligger snora så høyt at ripa må komme nærmere snora enn 

utmedika. Ellers blir båten seende ut som en suppetallerken. 

Det kan virke som at det å krympe ronmålet er et bevisst valg de har gjort for å forenkle arbeidet når 

båtene blir store og fasongen uoversiktlig. Med et slikt opplegg er det bare å lefse på med bord helt til 

en er kommet høyt nok, for så å hogge og høvle vekk det overflødige. Det er ikke sikkert at det blir 

pent helt av seg selv, men det fremstår som en veldig enkel og rasjonell måte å få til en brukbar fasong 
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uten å beregne så mye.  

 

Aage Arnold Haugan og Eivind Nilsen som er henholdsvis næming og lerling ved Geitbåtmuseet har det 

siste året målt opp flere mindre romsdalinger og aurgjeldinger i forbindelse med egne 

byggeprosjekter. Dette har vært en øvelse i å granske båt med sikte på å avdekke forholdstall og 

tankene som ligger bak ei form.  

Enkelte av båtene de målte opp ser også ut til å være bygd med sida som et sirkelslag.  

Det er påfallende at vi hittil ikke har sett tilsvarende på søfjordstypen som vi kjenner best. De fant også 

mange likhetstrekk mellom aurgjeldingene og romsdalingene, som de ikke deler med den 

dominerende søfjordingen. Dette til tross for de egentlig representerer to ytterpunkter av geitbåt. Et 

av spørsmåla jeg stilte i slutten av forrige årsrapport var hvilken av de tre geitbåttypene av 

torskgarnsbåtene jeg har målt opp tilhører. I den saken er jeg nå enda mer rådvill enn i fjor. 

Begge torskegarnsbåtene jeg målte opp er svært flate i botn. Unødvendig flate etter min mening. Det 

er begrensa hvor mye skroget kan ha forandra seg med åra, men om noe så har det kanskje blitt litt 

flatere i botn enn opprinnelig. 

Flatere betyr ikke alltid stødigere. Det å reise noen av borda i botn kan i noen tilfeller føre til at 

vasslinja kryper oppover i skroget, og at vasslinja dermed blir breiere. Samtidig har en skapt et dypere 

og mer effektivt kjølskjær.  

Jeg valgte å reise både 1. og 2. omfar litt mer enn på de andre torskegarnsbåtene, slik at 2. omfar i 

fremre halvdel av båten kom på høyde med loddinga. overhalsen fikk likevel en liten stigning ved at 

den går litt forbi stamnskjerven. 

Så gjorde jeg en tabbe. Jeg begynte å bygge blindt videre på dette uten å tenke på ringvirkningene 

som ville komme av at 2. omfar kom ut såpass høyt. Jeg blei kanskje litt lurt av at knekken mellom 

andre og tredje omfar blei redusert når utmedika sto litt mer. Avstanden fra utmedika til snora var 

noen tommer mindre enn det ville vært på en oppskalering av båten på Romundseth. Om ikke det ble 

tatt høyde for kunne båten ha blitt 4" smalere i nesten hele sin høyde og lengde, og i tillegg bli borda 

noen tommer høyere opp. 
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Skyting av 3. omfar handler om en eneste ting: å prøve å få det til å se så lite rart ut som du klarer. Alt som 
heter skyteplan eller faste holdepunkt er fullstendig fraværende. Her er det bare å jevne ut de dansende linjene 
som best du kan uten å miste alt for mye bordbredde. Det kommer til å se bedre ut når båten er ferdig. 
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Hele 3. omfar var på plass da jeg oppdaga feilen. Jeg skorda ut så mye jeg turte på medika, (som ikke 

var særlig mye) og valgte å kompensere ved å legge 4. og 5. omfar litt mer enn planlagt. Resultatet ble 

en båt med samme bredde på ripa som planlagt, men litt smalere ved vasslinja. Ganske rank, rett og 

slett. En tanke mer lik en sundmørsbåt. Framme gikk jeg helt bort i fra å følge prinsippet med 

sirkelslag, til fordel for en mye drygere framskott. Det er en fristelse jeg har det med å falle for, og jeg 

ser ikke noen problemer med det. 

Selv om jeg ikke fulgte måla slavisk så var de suverent praktiske støttehjul å ha. Denne måten å måle 

på var lettere å forholde seg til og forstå, enn de måla som brukes på færinger. 
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Skottmåla 

De fleste skordene i båten settes i nærheten av der det kommer et band. Skottene er et unntak i den 

sammenhengen. Standard prosedyre i skottene på færinger er å sette ei skorde, ett båtmål fra stamn, 

og så ei til skorde en alen nærmere midten. Begge steder blir fasongen kontrollert ved at man måler 

avstanden inn til snora. I skottene er det kun på ripa at dette punktet sammenfaller med plasseringa 

av et band; fotstøa. Fasongen til remma og framkjempa blir fiksert av bordet over i stedet for et band. 

Torskegarnsbåtene får mange flere band. Stamnene gjøres tverrere, og skottene krymper i forhold til 

resten av skroget. Framskotten reduseres til nesten ingen ting. Hele det fremste rommet i båten 

havner i det som ville vært framskotten i en færing. I tillegg til fotstø kommer det festbete i 

framskotten, og rong i bakskotten.  

Målepunktet som skulle vært ett båtmål fra stamn på ripa er dermed milevis i fra å sammenfalle med 

det som blir en fornuftig plassering av fotstøa. Til gjengjeld er det generelt lettere å plassere skordene 

i nærheten av et band når det blir så mange band. 

I begge torskegarnsbåtene jeg målte opp ligger toppen av fotstøa mye nærmere stamn en ett båtmål. 

Jeg tror målepunktet og skorda også da er blitt flytta nærmere stamn, men når en flytter på et 

målepunkt må også målet endres. Det målet hadde jeg ikke. 






































































